La alternativa ala La nueva tecnologia

galvanizacion en caliente de galvanizado

Tecnologia RUST-ANODE"®

Esta tecnologfa utiliza proteccion catddica creada por el enlace

electroquimico del producto con el sustrato otorgando una proteccién El pro d u CtO es uUn co mpu esto d e

comparable a la del galvanizado por sumersion en caliente.

Comparado con el galvanizado por sumersion en caliente, 99. 99 5 % de pureza con por lo

metalizacion y electroliticamente aplicado con un espesor
equivalente; ofrece el mismo desempeiio catédico galvanizado.

menos un 90% de zinc en la

Aplicable sobre el 6xido sin comprometer su desempeno.

Vuelve la corrosion en hidréxido férrico, por tanto, genera la conexion ,
electroquimica posible al penetrar esta capa. La proteccion Catddica se pe l iicu la S eCd, CreandO Uunen lace
mantiene.
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La tecnologia Rust Anode sigue las expansiones térmicas y las eleC troq Uuimico con el S ustrato,

deformaciones del sustrato sin cuarteaduras. Adicionalmente puede
ser recubierto con casi cualquier pintura.

En estructuras galvanizadas viejas con un desgaste en la proteccién
catédica, la tecnologia Rust-Anode® es la ES LA UNICA TECNOLOGIA
que logra mezclarse perfectamente con el Zinc existente y asi recargar la
proteccion catddica.

TORRES Por lo tanto, es posible con la tecnologia Rust-Anode’®, darle una
segunda vida a las estructuras galvanizadas sin necesidad de
desmantelarlas. Ningin otro producto puede ofrecer esta ventaja
dnica.

La tecnologia Rust-Anode® es utilizada en sectores corrosivos y

mm agresivos. Ha sido utilizada por las fuerzas militares de la OTAN desde
1954: hasta 2003. Es aprobada para su uso en superficies sin contacto

¢ 1{! PUENTES con alimentos por la Agencia Canadiense de Inspeccién de Alimentos. a\ . VENTA]AS
La tecnologia Rust-Anode Primer® es aprobada por Transports ol PROYECT OS Y

Quebec (MTQ Canada) y por las autoridades del Road Authority

ON (MTO Canada). Y ESPECIFICACIONES

APLICACION {
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pintura sin aire
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La SOluClon GalvateCh Consulte nuestras fichas técnicas en nuestro sitio web galvatech2000.com para conocer otras técnicas de preparacién y aplicacion de superficies.



Technologia RUST-ANODE"®
VENTAJAS

Technologia RUST-ANODE"®

PROYECTOS

Technologia RUST-ANODE*®
ESPECIFICACIONES

R e e s, CARACTERISTICAS DE DESEMPENO
———— Pruebas de acero

GALVANIZDO R oy A°"i'A0nE, i , i " = = : Preparacion de superficie: SSPC-SP10/ NACE 2/ SA 2.5
EN CALIENTE N N ‘ ot Productos Probados: Rust-Anode Primer® comparado con el galvanizado en

caliente.
Aplicacion de una sola capa de Rust-Anode Primer® sin necesidad de una capa de

pintura o sellador.

Nombre de la Estandar Rust Anode Primer Galvar_nzdo en
prueba caliente

o ion Cicli ATSM D5894-10 con periodos frios, |Burbuja: aprobado Burbuja: aprobado
orrosion Liclica 10,000 horas [Corrosion: aprobado Corrosion: aprobado
Cormosién opor immerisén ATSM G44-99 (2013) 3.5% Cloruro  |Burbuja: aprobado Burbuja: aprobado
| p de sodio, resultados a 90 dias Corrosién: <.03% Corrosion: >33%
=1/ gfg::i‘:;"e"“’ rico en Zine |5\ 5c_1181/CAN/CGSB-1.181-02  |Aprobado
b ATSM D4060-14 1000 ciclos CS10, 116mg NIA
carga 1000g
p
T ATSM D522, broca cénica,180° Elongacion: 15%, resistencia: 1/4"
Gas
Fluido H co
Urea

Proteccién catédica X

Longevidad de la proteccion X

Alta resistencia en entornos salinos

Aprobado por Health Canada

Equivalente a la proteccion del galvanizado en caliente )
Control del espesor del Zinc

Uniformidad de la Superficie

Tiempo minimo de espera

Soldable

Retoques en cualquier momento

De facil aplicacion

Proceso de poco uso de energia
NIA

Puede recargar el zinc que ya esta desgastado T

Burbuja: muy poco Corrosion: Ninguna NIA
Resistencia Quimica Adhesién: 100%. Dureza: Falla
30 dias de il i6 i
] Burbuja: ninguna Corrosion:
[HUIGIESSErEnS Adhesién: 100%. Dureza: Falla NIA

Preparacion minima del sustrato
Aplicable con equipos estandar

No deforma las partes galvanizadas
Aplicable sobre varios metales

Flexible a la torsion

Princi istrubuidor para América del Norte y de
CONTACTOS pal distrubuidor p gel y del

Facilmente integrable en sus tiempos de produccion Sur, México, Nueva Zelanda y Australia

XX X XXX XX XXX XXX XXX XX X

No contaminante para el entorno
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